
Существующая мощность литейного производства: 

Мощность по выпуску литья, т 
 

 
 
№ 
п/п 

Вид сплава 
(материал) 

Развес 
отливок, кг 

Максимальные 
габаритные 
размеры, мм 

Литьё в 
песчано- 
глинистые 
формы 
(ЖСС) 

Кокильное 
литьё 

 

Литьё под 
давлением 

(Buhler H-400 
B) 

Литьё по 
выплавляемым 

моделям 

1 2 3 4 5 6 7 8 
до 0,5 
 

250x24x13 
 

- 
 

- 
 

- 
 

51,4 
 от 0,5 до 2,0 195x120x80 - - - 46,6 

от 2,0 до 5,0 170x100x120 - - - 58,3 
от 5,0 до 10,0 400x120x100 - - - 11,7 

Сталь углеродистая 
 
 
 
 свыше 10,0 200x185x320 - - - 7,0 

1 
 
 
 
 
 ИТОГО     

до 0,5 
 

250x24x13 
 

- 
 

- 
 

- 
 

18,0 
 от 0,5 до 2,0 195x120x80 - - - 20,0 

от 2,0 до 5,0 170x100x120 - - - 5,0 
от 5,0 до 10,0 400x120x100 - - - 4,0 

Сталь легированная 
(12Х18Н9ТЛ, 
40Х24Н12СЛ*) 
 
 свыше 10,0 200x185x320 - - - 3,0 
Сталь легированная 
75Х24ТЛ* 

 

 
от 5,0 до 10,0 

 

 
400x120x100 

 

 
60,0 

 

 
- 
 

 
- 
 

 
- 
 

ИТОГО 60,0 -  50,0 
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 ИТОГО по стальному литью   285,0 тонн 

 А1-литьё и сплавы (АК12,АК7ч,АК9пч**, до 0,5 200x150x50 10,0 15,0 6,0 - 
 от 0,5 до 2,0 200x200x100 5,0 55,0  30,0 
 от 2,0 до 5,0 300x300x200 - 60,0  - 
 свыше 5,0 600x300x300 - -  - 
ИТОГО по Аl-литью и сплавам    15,0 130,0 6,0 30,0 

3 
 

ИТОГО по А1-литью и сплавам   181,0 тонн 
4 Си- литьё и сплавы до 0,5 250x24x13 - - - 1,5 
  от 0,5 до 2,0 195x120x80 - - - 1,5 
  от 2,0 до 5,0 200x170x100 - - - 7,0 
 ИТОГО по Си-литью и сплавам - - - 10,0 
 ИТОГО по Си-литью и сплавам 10,0 тонн 
        
 
 



Примечание: 
*- жаростойкие сплавы для печной арматуры ГОК (1100°С) 
** - отливки типа «корпус» с толщиной стенки 5-10 мм, работающие под давлением до 2,0 МПа 
***- сплав высокой прочности и герметичности взамен поковок и штамповок из сплавов АК6, Д16, и др. 
Характер производства - мелкосерийный. 
Средняя трудоёмкость изготовления одной тонны литья по выплавляемым моделям - 349,4 чел-час, литья под 
давлением - 196,0 чел-час. 
 


